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(57) Abstract: The invention concerns a security paper comprising at least two plies of paper, wherein at least one intermediate layer 
arranged between the two plies of paper comprises at least one element providing the paper with high double folding resistance, such 
as defined by the NF ISO 5626 standard, the two plies and said intermediate layer being closely assembled. The invention also 
concerns a method for making said paper whereby the intermediate layer is deposited by spraying. 



IT) 



(57) Abrege : L'invention concerne un papier de securite comprenant au moins deux jets de papier, dans lequel au moins une couche 
intermediaire disposee entre les deux, jets de papier comporte au moins un element conferant au papier une resistance au double-pli 
elevee, telle que definie dans la norme NF ISO 5626, les deux jets et ladite couche intermediaire etant intimement assembles. L'in- 
vention conceme egalement un procede de fabrication dudit papier de securite selon lequel ladite couche intermediaire est deposee 
par projection. 
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PAPIER DE SECURITE POSSEDANT UNE RESISTANCE AU DOUBLE-PLI 
ELEVEE ET SON PROCEDE DE FABRICATION 

La presente invention est relative a un papier de securite et, plus 
5 particulierement a un papier de securite utilise pour la fabrication de billets de banque, 
de passeports, de certificats d'authenticite, de cheques. 

L' invention se rapporte egalement au procede de fabrication dudit papier de 
securite. 

Un grand nombre de documents imprimes necessitent des moyens croissants 
10 pour assurer leur authentification et leur securisation. 

Les documents vont des billets de banque aux titres de transport et comprennent 
egalement des tickets de jeu grattables, des cartes a jouer, des cheques, des cartes 
d'identite ou des passeports. 

Pour permettre a Tutilisateur ou au detenteur du dociraient de securite une 
15 verification simple et fiable de Tauthenticite de celui-ci, il est courant d'inclure dans la 
masse du materiau constitutif du document des elements d' authentification. 

L 'inclusion de tels elements est egalement destinee a empecher des personnes 
mal intentionnees de contrefaire ledit document, en reproduisant a I'identique ou quasi 
a ridentique les caracteristiques dudit document. 
20 A ce titre, il est courant de prevoir des zones de moindre epaisseur au sein de la 

couche fibreuse, formant ainsi un filigrane dans le document de securite final, ledit 
filigrane empechant notamment la reproduction dudit document par photocopie. 

Parallelement a ces problemes lies a T authentification et a la prevention des 
contrefa9ons des documents de securite, il est egalement essentiel d' assurer une 
25 durabilite suffisante a ces documents de securite, soumis a des contraintes repetees au 
cours de leur utilisation. 

En particulier, dans le cas d'un billet de banque notamment, il faut tenir compte 
d'une manipulation frequente, notamment un phage et un depliage repete du billet, 
qui, si aucune adaptation de la structure fibreuse n'a ete envisagee a ce niveau, peut 
30 entrainer une deterioration rapide, voire une dechirure, dudit billet. 
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Dans la demande de brevet EP-A-6284O85 on decrit un papier de securite 
renforce constitue de deux feuilles de papier entre lesquelles est contrecoUee une 
feuille de plastique. Cette feuille a Tavantage, outre celui de comporter un element 
d'authentification, d'ameliorer la resistance au pli du papier de securite. 
5 Toutefois ce procede de fabrication necessite plusieurs etapes de collage pour 

assembler les differentes feuilles entre elles et qui se font hors ligne de la machine a 
papier, une fois les feuilles de papier fabriquees (et done sechees). Le papier pourrait 
done d'une part se delaminer assez aisement et d' autre part etre assez facilement 
fabrique par des faussaires qui peuvent contrecoUer des feuilles de papier avec une 
10 feuille de plastique. 

II peut par ailleurs etre interessant d'introduire certains materiaux de renfort au 
sein de la couche fibreuse. 

Des problemes de formation de feuille peuvent toutefois apparaitre lors d'un 
ajout trop important de materiaux de renfort, 
15 La Demanderesse a notamment constate que Tintroduction de fibres 

synthetiques dans une couche fibreuse, dans le but d'accroitre sa resistance mecanique, 
degrade en fait la qualite et le rendu d'un filigrane forme au sein de cette couche. 

Un des buts de I'invention est done de proposer un nouveau papier de securite 
et un mode d'obtention de documents de securite permettant de concilier a la fois une 
20 securisation correcte et fiable dudit document, tout en lui conferant une resistance 
mecanique ou chimique, adaptee a son usage habitueL 

A ce titre, on peut envisager d'aj outer des elements de renfort a I'aide d'une 
technique de couchage. 

Dans la plupart des applications necessitant un support possedant de meilleures 
25 caracteristiques mecaniques ou physiques, il est connu d'appliquer une couche sur un 
support de base de type cellulosique. 

De telles couches sont traditionnellement appliquees des deux cotes d'une 
feuille de papier seche a I'aide d'une presse encolleuse, qui se compose d'une paire de 
rouleaux fomiant une zone de pincement a travers laquelle la feuille passe. 
30 Cette methode de depot de couche presente toutefois un certain nombre de 

desavantages qui reduisent I'efficacite de la machine a papier dans son ensemble. 
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Les presses encoUeuses possedent en effet un grand nombre de parties mobiles, 
ce qui necessitent des ajustages frequents et entrainent des temps de maintenance et de 
nettoyage non negligeables. 

Dans certaines applications, il a ete prevu egalement des dispositifs de couchage 
5 annexes, positionnes a la suite de la machine a papier elle-meme. 

Ces dispositifs presentent rinconvenient majeur d'augmenter fortement 
Tespace occupee par la machine a papier et d'engendrer une consommation accrue 
d'energie pour secher le papier ainsi rehumidifie. 

Un autre but de T invention est done de proposer un nouveau procede de depot 
10 de couche sur une bande fibreuse, le procede etant a la fois simple, peu onereux et 
facilement adaptable sur les machines a papier existantes. 

A ce titre, la Demanderesse a eu Tidee d'utiliser des dispositifs de projection de 
liquide pour deposer une couche contenant des elements de renfort sur la surface d'un 
papier en formation. 

15 Ces dispositifs de projection de liquide possedent en effet peu de parties 

mobiles et necessitent une maintenance reduite. 

lis sont de plus aisement adaptables sur les machines a papier existantes. 
Par ailleurs, constatant qu'un depot de couche sur une face seulement du papier 
entrainait une dissymetrie dans les proprietes physiques et mecaniques du papier entre 
20 la face enduite et la face non enduite, la Demanderesse a egalement eu I'idee de 
projeter la couche entre deux jets de papier assembles ensuite, presses ensemble et 
seches de maniere traditionnelle. 

Cette technique presente en outre Tavantage de ne pas modifier les proprietes 
de surface du papier de base, ce qui pent etre utile notamment pour les papiers destines 
25 a rimpression. 

L'objet de la presente invention est done de foumir un papier de securite 
comprenant au moins deux jets de papier, dans lequel, au moins dans une zone, au 
moins une couche intermediaire disposee entre les deux jets de papier comporte au 
moins un element conferant au papier une resistance au double-pli elevee, telle que 
30 definie dans la norme NF ISO 5626, Telement se trouvant sous forme « diffus » et/ou 
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SOUS forme de particules et les deux jets et ladite couche intermediaire etant 
intimement assembles. 

On entend par «diffus » que T element etait solubilise ou en emulsion dans la 
composition de la couche et se retrouve reparti de maniere diffuse entre lesdits jets, 
5 On entend par « element sous forme de particules » un element sous forme de 

pigments, fibres, agglomerats et plus generalement de fomie diverse et de petite taille. 
Les pigments peuvent etre de I'ordre d'une centaine de micrometres jusqu'au 
nanometre ; les fibres peuvent etre des fibres rondes ou plates, faire quelques 
micrometres ou millimetres voire centimetres de long et quelques micrometres ou 

10 nanometres de diametre ou de largeur. 

On entend par « les deux jets et ladite couche intermediaire etant intimement 
assembles » que des constituants de chacun des jets et egalement ceux de la 
composition de la couche (dont ledit element) se sont partiellement interpenetres; il 
serait impossible, une fois le papier seche, de separer de fa9on nette les jets a Tendroit 

15 de leur jonction. Une observation en coupe au microscope notamment electroniqiae 
permet de voir I'assemblage intime de ces deux jets et dudit element alors que si la 
couche avait ete disposee entre les deux papiers une fois sees, on observerait un 
assemblage moins intime a la fois entre les jets et egalement avec les constituants de la 
couche. Un tel assemblage peut etre obtenu comme decrit plus loin en assemblant 

20 directement les deux jets et la composition c'est-a-dire que la composition est projetee 
entre les jets, notamment sur au moins Tun des deux jets, encore humides et sont 
assembles immediatement (quand ils sont humides). 

Plus particulierement, ladite couche intermediaire a ete disposee par projection, 
en particulier par pulverisation, d'une composition comportant ledit element. 

25 De preference la surface entre les deux jets est entierement recouverte par ladite 

couche. 

Selon un mode prefere de P invention, la resistance au double-pli du papier est 
superieure a une valeur DPmin, avec DPmin==75000 E, E etant le pourcentage en. poids 
sec de F element dans le papier. 
30 Selon un mode particulier de Pinvention, ledit element est choisi parmi les 

pigments mineraux notamment les argiles ou le dioxyde de titane, les pigments 
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organiques, les liants naturels ou synthetiques notamment les amidons ou les alcools 
poljrvinyliques ou les polyurethanes ou les copolymeres de styrene-butadiene, les 
fibres naturelles ou synthetiques notamment de polyester ou de polyamide, et leurs 
melanges. 

5 Comme pigments organiques on peut utiliser des pigments plastiques de couchage, par 
example des microspheres pleines ou creuses de polystyrene. 

Comme fibres naturelles on peut utiliser par exemple les fibres textiles comme les 
fibres d' abaca, de chanvre, de lin ou de chinook et leurs melanges. 
Plus particulierement, lorsque T element est un liant, comme les polyurethanes ou les 
10 copolymeres styrene-butadiene, il peut etre utilise sous forme de latex c'est-a-dire 
d'une emulsion d'un polymere en milieu aqueux. 

De preference le grammage de chaque jet est compris entre 30 et 60 g/nx^. 
Selon un autre mode paiticulier de T invention, au moins un des jets de papier 
comporte xm filigrane. 
15 Selon un autre mode particulier de T invention, la couche intermediaire 

comporte egalement au moins un element d'authentification. 

Selon un autre mode particulier de Tinvention, Telement d'authentification est 
detectable de maniere optique. 

Selon un autre mode particulier de T invention, 1' element d'authentification est 
20 choisi parmi les particules iridescentes, les particules fluorescentes, les particules 

phosphorescentes, les particules colorees, les planchettes. En particulier ces particules 
peuvent etre des fibres. 

Selon un autre mode particulier de I'invention, I'element d'authentification 
reagit a certaines stimulations en donnant un signal specifique detectable a Taide d'un 
25 appareil adapte. 

Selon un autre mode particulier de Pinvention, Telement d'authentification est 
choisi parmi les substances reagissant a des champs electromagnetiques, en particulier 
de type micro-onde ou infira-rouge ou ultra-violet. 

Les elements apportant la resistance au double-pli peuvent aussi jouer le role 
30 des elements d'authentification. 
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Un autre objet de rinvention est de proteger un precede de fabrication d'un 
papier de securite ayant une resistance au double-pli elevee conformement a la norme 
NF ISO 5626, tel que defini ci-dessus, comprenant les etapes suivantes : 

on depose une premiere composition de pate sur une premiere 
5 toile d'egouttage, 

on egoutte la premiere composition de pate de maniere a former 
un premier matelas fibreux, 

on depose une seconde composition de p£ite sur une seconde toile 

d'egouttage, 

10 - on egoutte la seconde composition de pate de maniere a former xm 

second matelas fibreux, 

on projette sur au moins Tun desdits matelas fibreux un melange 

liquide comprenant au moins un element soluble ou en emulsion ou sous forme 

de particules conferant ladite resistance au double-pli elevee, 
15 - on assemble ledit premier matelas fibreux audit second matelas 

fibreux de maniere a former un matelas fibreux unitaire. 

On entend par composition liquide, une composition realisee en milieu liquide ; 
une telle composition liquide peut etre une suspension, une emulsion ou une solutioa. 
De preference le milieu liquide est aqueux. 
20 De preference, ladite composition est projetee par pulverisation, 

Selon un mode particulier de Tinvention, on forme au moins un filigrane dans 
le premier et/ou dans le second matelas fibreux. 

Selon un autre mode particulier de Tinvention^ on projette sur ledit premier 
et/ou ledit second matelas fibreux une composition liquide contenant au moins un 
25 element d'authentification. 

Selon un autre mode particulier de Tinvention, Tegouttage de la premiere ou de 
la seconde composition de pate est effectuee a Taide d'une toile Fourdrinier, d'une 
double toile ou d'un cylindre de forme ronde. 

Selon un autre mode particulier de Tinvention, il est prevu des etapes 
30 supplementaires de pressage et de sechage du matelas fibreux unitaire. 
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L' invention sera mieux comprise a Faide des exemples presentes ci-dessous. 
Exemple 1 comparatif : 

On realise a partir d'une composition fibreuse contenant, en poids sec, 100 parts de 
5 fibres de cellulose pure de coton et a Taide d'un appareil a formette de laboratoire une 

serie de feuilles de papier de format carree et ayant une surface de 310 cm^. 
Le grammage du papier obtenu est de 85 g/m^. 

En outre, 1' appareil a formette de laboratoire a ete adapte pour appliquer un motif 
filigrane dans la masse du papier obtenu. 

10 

Exemple 2 comparatif : 

On realise a partir d'une composition fibreuse contenantj, en poids sec, 100 parts de 
fibres de cellulose pure de coton et 12 parts de fibres synthetiques de polyethylene 
terephtalate, et a I'aide d'un appareil a formette de laboratoire une serie de feuilles de 
15 papier de format carre et ayant une surface de 3 10 cm^. 
Le grammage du papier obtenu est de 85 g/m^. 

En outre, T appareil a formette de laboratoire a ete adapte pour appliquer un motif 
filigrane dans la masse du papier obtenu. 

20 Exemple 3 : 

On realise a partir d'lme composition fibreuse contenant, en poids sec, 100 parts de 
fibres de cellulose pure de coton et a I'aide d'un appareil a formette de laboratoire une 
premiere serie de feuilles de papier de format carre et ayant une surface de 310 cm^. 
Le grammage du papier de cette premiere serie est de 40 g/m^. 
25 En outre, T appareil a formette de laboratoire dans cette serie a ete adapte pour 
appliquer un motif filigrane dans la masse du papier. 

On realise ensuite a partir d'une composition fibreuse contenant, en poids sec, 100 
parts de fibres de cellulose pure de coton et a Taide d'un appareil a formette de 
laboratoire une seconde serie de feuilles de papier de format carre et ayant une surface 
30 de310cml 

Le grammage du papier de cette seconde serie est de 40 gW. 
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On depose, a I'aide d'un petit pulverisateur manuel, sur une face d'un papier de la 
seconde serie environ 8 g/m^ en poids sec d'une composition de couchage comprenant 
un latex de copolymere de styrene butadiene carboxyle (en emulsion aqueuse). 
On assemble ensuite, a Tetat humide, une feuille de la premiere serie avec uxie feuille 
5 de la seconde serie, la face couchee de la feuille de la seconde serie etant recouverte 
par la feuille de la premiere serie. 
On seche le complexe obtenu. 

Dans ce complexe, le pourcentage en poids sec de latex est alors d'environ 0,09. 

10 Exemple 4 comparatif : 

On realise a partir d'une composition fibreuse contenant, en poids sec, 100 parts de 
fibres de cellulose pure de coton et a I'aide d'une machine a papier de type forme 
ronde-former deux jets de papier. 

On assemble, a I'etat humide, le jet de la machine forme ronde et le jet du former. 
15 On depose, au moyen d'une presse encoUeuse, environ 2,5 g/m^ en poids sec d'une 
composition de couchage comprenant un alcool polyvinylique carboxyle. 

On seche le complexe obtenu. 

Le grammage du complexe obtenu est alors de 83,1 g/m^. 
20 Exemple 5 : 

On realise a partir d'une composition fibreuse contenant, en poids sec, 100 parts de 
fibres de cellulose pure de coton et a Taide d'une machine a papier de type forme 

ronde-former deux jets de papier. 

On pulverise sur une face du jet de papier provenant du former, a I'aide d'une rampe 
25 de trois buses de pulverisation espacees de 10 cm et positionnees a environ 9 cm de la 
feuille, environ 2,5 g/m^ en poids sec d'une composition de couchage comprenant un 
alcool polyvinylique carboxyle. 

On assemble, a I'etat humide, le jet de la machine fomie ronde et le jet du former, la 
face couchee du jet provenant du former etant recouverte par le jet de la forme ronde. 
30 On seche le complexe obtenu. 

Le grammage du complexe obtenu est alors de 82,7 g/m^. 
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Dans ce complexe, le pourcentage en poids sec d'alcool polyvinylique cart>oxyle est 
alors d' environ 0,03. 

Tests effectues dans les exemples 1 a 3 : 
5 On a d'abord evalue a Taide de tests normalises la resistance mecanique <iu papier 
dans chacun des exemples 1 a 3. 

En appliquant la norme NF EN 21974, on a ainsi evalue I'indice de deckiirure des 
papiers obtenus. 

En appliquant la norme NF ISO 5626, on a egalement evalue la resistance axi double- 
10 pli. 

On a ensuite evalue visuellement le rendu du filigrane dans chacun des exemples 1 a 3. 
Tests effectues dans les exemples 4 et 5 : 

On a d'abord evalue a Taide de tests normalises la resistance mecanique du papier 
15 dans chacun des exemples 4 et 5. 

En appliquant la norme NF ISO 5626, on a ainsi evalue la resistance au double-pli. 
On a egalement compare I'etat de surface des papiers obtenus dans les exemples 4 et 5. 
En appliquant la norme NF ISO 2470, on a ainsi evalue la blancheur des papiers. 

20 Resultats des tests : 

Le tableau 1 ci-dessous donne les resultats des tests effectues pour les exemples 1 a 3. 
On constate que la resistance mecanique du papier augmente lorsque Ton pulverise un 
latex entre les jets de papier et lorsque Ton introduit des fibres synthetiques dans la 
composition fibreuse. 

25 Toutefois, on constate que le rendu du filigrane reste correct dans Texemple 3 
correspondant a Tinvention, alors que, dans Fexemple 2 comparatif, ce filigrane a 
pratiquement dispam. 

Le tableau 2 donne les resultats des tests effectues pour les exemples 4 et 5. 
On constate que la blancheur du papier dans Texemple comparatif 4 est legerement 
30 inferieure a celle de Texemple 5 selon F invention. 
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Cela confirme qu'un depot de couche en surface a tendance a affecter les 
caracteristiques de surface dti papier, alors que le depot par pulverisation entre dexix 
jets de papier, comme T envisage T invention, est sans consequence pour ces memes 
caracteristiques. 

5 Par ailleurs, on a defini une resistance au double-pli minimale DPmin pour chacun des 
exemples, valeur correspondant a une limite en dessous de laquelle le papier doit etre 
considere comme n'etant pas assez resistant, compte-tenu des besoins des utilisateurs. 
Cette valeur a ete exprimee, pour des raisons de simplification, en une formule unique 
pour pouvoir T adapter aux differents types de papier en presence, en particulier en 
10 fonction du poids de couche deposee. 

En effet, plus le taux de couche augmente dans le papier, plus la resistance au double- 
pli minimale exigee sera grande. 

Par extrapolation, nous avons defini une valeur DP min de resistance au double-pli 
minimale par la formule : 

15 DP min = 75000 X ( pourcentage en poids sec des elements de renfort mecanique 

presents dans la couche par rapport au papier) 
Cette valeur a ete calculee, dans le tableau 1, en utilisant le pourcentage en poids sec 
de latex dans le papier de Texemple 3 et, dans le tableau 2, en utilisant le pourcentage 
en poids sec d'alcool polyvinylique carboxyle dans le papier de Texemple 5. 

20 On constate que, dans les exemples comparatifs 1,2 et 4, les valeurs de resistance au 
double-pli sont toutes inferieures a la valeur DP min imposee, 
Au contraire, dans les exemples selon Tinvention, ces valeurs sont assez largement 
superieures a la valeur DP min imposee. 



wo 2005/073464 



PCT/FR2004/003403 



TABLEAU 1 





EXEMPLE 1 
comparatif 


EXEMPLE 2 
comparatif 


EXEMPLE 3 


Indice de dechirure 
(en Mn*mVg) 


6,9 


9,7 


7,35 


Double-plis 


2769 


6722 


7026 


Rendu du filigrane 


Bon 


M6diocre 


Bon 


DPmin 


6750 


6750 


6750 



5 



TABLEAU 2 





EXEMPLE 4 
comparatif 


EXEMPLE 5 


Double-plis 


2014 


2623 


Blancheur ISO 


73,9 % 


75,2 % 


DPmin 


2250 


2250 
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REVENDICATIONS 

1) Papier de securite comprenant au moins deux jets de papier dans 
lequel, au moins dans une zone, au moins une couche intermediaire disposee 
entre les deux jets de papier comporte au moins un element conferant au papier 
une resistance au double-pli elevee, telle que definie dans la norme NF ISO 
5626, ledit element se trouvant sous forme « diffus » et/ou sous forme de 
particules et les deux jets et ladite couche intermediaire etant intimement 
assembles. 

2) Papier de securite selon la revendication 1, caracterise en ce que 
ladite couche a ete disposee par projection d'une composition comportant ledit 
element. 

3) Papier de securite selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la surface entre les deux jets est entierement recouverte 
par ladite couche. 

4) Papier de securite selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le grammage de chaque jet est compris entre 30 et 60 g/m^ 

5) Papier de securite selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la resistance au double-pli du papier est superieure a une 
valeur DPmin, avec : 

DPmin-75000 E, 
E etant le pourcentage en poids sec de T element dans le papier. 

6) Papier de securite selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que ledit element est choisi parmi les pigments mineraux 
notamment les argiles ou le dioxyde de titane, les pigments organiques, les 
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liants naturels ou synthetiques notamment les amidons ou les alcools 
pol3^nyliques5 les polyurethanes ou les copolymeres de styrene-butadiene, les 
fibres naturelles ou synthetiques notamment de polyester ou de polyamide et 
leurs melanges. 

7) Papier de securite selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'au moins un des jets de papier comporte un filigrane. 

8) Papier de securite selon Time des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la couche intermediaire comporte egalement au moins un 
element d'aufhentification. 

9) Papier de securite selon la revendication precedente 8, caracterise 
en ce que T element d'authentification est detectable de maniere optique. 

10) Papier de securite selon la revendication precedente 9, caracterise 
en ce que T element d'authentification est choisi parmi les particules 
iridescentes, les particules fluorescentes, les particules phosphorescentes, les 
particules colorees, les planchettes. 

11) Papier de securite selon Tune des revendications 8 a 10, 
caracterise en ce que T element d'authentification reagit a certaines stimulations 
en donnant un signal specifique detectable a I'aide d'un appareil adapte. 

12) Papier de securite selon la revendication precedente 1 1, 
caracterise en ce que I'element d'authentification est choisi parmi les 
substances reagissant a des champs electromagnetiques, en particulier de type 
micro-onde ou infira-rouge ou ultra-violet. 
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13) Papier de securite selon Tune des revendications precedentes 8 a 
12, caracteiise en ce que T element apportant la resistance au double-pli est 
aussi un element d'authentification- 

14) Precede de fabrication d'un papier de securite, ayant une 
resistance au double-pli elevee telle que definie dans la nonne NF ISO 5626, 
selon Tune des revendications precedentes, comprenant les etapes suivantes : 

on depose une premiere composition de pate sur une premiere 
toile d'egouttage, 

on egoutte la premiere composition de pate de maniere a former 
un premier matelas fibreux, 

on depose une seconde composition de pate sur une seconde toile 

d'egouttage, 

on egoutte la seconde composition de pate de maniere a former un 
second matelas fibreux, 

on projette sur au moins Tun desdits matelas fibreux une 
composition liquide contenant un element soluble ou en emulsion ou sous 
forme de particules conferant ladite resistance au double-pli elevee, 

on assemble ledit premier matelas fibrexix audit second matelas 
fibreux pour former im matelas fibreux unitaire. 

15) Procede selon la revemdication precedente 14, caracterise en ce 
que ladite composition est projetee par pulverisation. 

16) Procede selon Tune des revendications 14 a 15, caracterise en ce 
que Ton forme au moins un filigrane dans le premier et/ou le second matelas 
fibreux. 

17) Procede selon Tune des revendications 14 a 16, caracterise en ce 
que Ton projette sur ledit premier et/ou ledit second matelas fibreux une 
composition liquide contenant au moins un element d'authentification. 
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18) Precede selon Time des revendications 14 a 17, caracterise en ce 
que Tegouttage de la premiere composition de pate ou de la seconde 
composition de pate est effectue a Taide d'une toile Fourdrinier, d'une double 
toile ou d'un cylindre de forme ronde. 

19) Precede selon Tune des revendications 14 a 18, caracterise en ce 
qu'il comporte des etapes supplementaires de pressage et de sechage du matelas 
fibreux unitaire. 
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